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Qualitatsarbeit im Fokus

Tord Schyman, unser neuer Qualitats- und Technikkoordinator.

Springwire setzt sich weiterhin verstirkt
fiir die Qualititsentwicklung ein. Dazu
gehoren auch mehr Ressourcen fiirs
Qualititsmanagement; seit Herbst 2009
arbeitet Tord Schyman hauptberuflich
als Qualitits- und Technikkoordinator.
Ihm untersteht auch die Priifabteilung.

Dadurch ist eine engere Zusammen-
arbeit zwischen Qualititsarbeit und
Produktion gewihrleistet. Dies
wiederum dient der fortlaufenden
Verbesserung der Fertigung und der
Produkte. Tord Schyman verfiigt iiber
eine 39-jihrige Erfahrung im Draht-
Wihrend

die meisten

walzen und Drahtziehen.
dieser Zeit lernte er

Springwire-Maschinen ~ kennen. Er

arbeitete auBerdem in der Priifabteilung.
Im vergangenen Halbjahr absolvierte er
Lehrginge fiir Qualitiitssysteme und

systematische Qualititsarbeit.
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Willkommen auf der Messe Wire
2010 in Halle 12, Stand A40!

Neuer Optimismus
bei Springwire

Die wirtschaftliche Lage sieht im
neuen Jahr — trotz der frostigen skandi-
navischen Temperaturen — gut aus.
Man spurt deutlich einen neuen Opti-
mismus der schwedischen Wirtschaft.
Die starkere Konjunktur schlagt sich
in vollen Auftragsbtichern und zahl-
reichen Kundenanfragen nieder. Damit
bieten sich interessante Maglich-
keiten flr weiteres wirtschaftliches
Wachstum.

Die Dusseldorfer Drahtmesse nahert
sich. Diesmal ist Springwire Sweden
Ab in Messehalle 12 prasent. Unser
Messestand hat die Nummer 12A40.
Herzlich willkommen bei Springwire!

Wir sind standig dabei, Verbesse-
rungen einzufiihren; im vorliegenden
Mitteilungsblatt lesen Sie von unseren
Verbesserungen des Qualitats-

managements.
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Laufende Verbesserungen und Qualitatsentwicklung

Walzdraht auf Gummimatte.

Die Verwirklichung unseres Ziels
stindiger Verbesserungen lisst sich
an den wochentlichen Teilergeb-
nissen gut ablesen. Beim woch-
entlichen Treffen der Springwire-
Mitarbeiter geht es nimlich genau
um diesen Punkt. Aulerdem werten
wir die langfristigen Ergebnisse auf
regelmiBigen Qualititsberatungen
sowie bei der jiahrlichen Qualitit-

sanalyse aus.

Zeitweilig konzentrierten wir uns
dabei auf die Materialhandhabung.
Dazu gehoren sowohl interne wie
Wir

iberpriifen die internen Abliufe

externe Materialtransporte.
hinsichtlich der Ausriistung, die mit
dem Draht withrend der Fertigung
in Bertihrung kommt.

Z2-Kerndraht, mit Kunststoffbandern
gebundelt.

Drahtcoils im schiitzenden Holzstativ.

™

Auch die betreffenden Liefer-firmen

nehmen aktiv am Prozess zur
Vermeidung von  Handhabungs-
schiden  teil. Lieferung und

Handhabung des Materials miissen

dem  Springwire-Standard  ent-
sprechen. Oberflichengiite ist eine
wichtige Eigenschaft, um Federdraht
der Spitzenklasse zu schaffen. Daher
muss die Verbesserung von Qualitit
und Entwicklung die gesamte
Fertigungskette — vom Stahl- und
Walzwerk

Prozess bis zum Wickeln der Federn

tiber den Springwire-
im Betrieb des Kunden — umfassen.
Diese Kette muss liickenlos und
bestindig sein. Dabei sind simtliche
Springwire-Mitarbeiter sowie die
betreffenden Lieferfirmen gefordert!
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